
ZXQ-50S型

金相试样自动镶嵌机

（水冷型）



一、 用途

ZXQ-50S金相试样自动镶嵌机，是对于各种试样进行镶嵌的多功能

水冷镶嵌机。对于微小并不易手拿或不规则的工件进行镶嵌。经镶嵌

后，便于对工件进行磨抛操作也有利于用户在金相显微镜下更方便的

观察材料的组织结构。

本机能自动加温、加压，压制成形后会冷却自动停机，打开上盖，

按上升键试样自动上升，即可取件。

注：只限于热固性材料（如胶木粉），温度已调整/自控。

二、 主要技术参数

试样压制规格：ф25mm、ф30mm、ф40mm 、ф50mm

可换钢套：ф25 mm、ф30 mm、ф40 mm、ф50 mm

加热器： 220V 1200W，

电源总功率：1600W .

外形尺寸： 59cm*58cm*57cm

净重： 105KG



三、 结构概述及功能

1、板面布置（如下图）

四、操作说明

参数设定:

点击屏幕上数字,屏幕会弹出数字修改界面,数字修改完成，点击ENT

键进行保存.

1、连接好进水管与出水管：

2、顺时针旋转急停开关打开急停开关，然后转动电源总开关，电源



指示灯亮，表示电源接通。静待本机自检保护后，自动开机，进

入待机模式，仔细阅读说明书了解操作章程后即可使用。

3、按手动操作区域上升,下降 键，手动模式其相应指示灯亮，当前

处于手动工作模式,下模会相应的上下运动.确认有无卡阻现象。

自动操作说明：

1、放入试验样品与镶嵌料,放上上模盖顺时针旋转盖紧模盖,按下启

动键，系统进入自动工作状态，加热和加压同时工作。

2、当模腔达到所需压力，压力指示亮，使上升延时数秒后停止，当

模腔达到所需温度时，加热停止。

3、当加热达到设定值时，进入保温保压状态，到达设置时间后，系

统自动进入冷却固化状态，相应冷却指示灯亮。

4、当到达设置冷却时间后，蜂鸣器响，同时冷却灯熄灭。系统自动

进入安全节能待机状态。制样完毕。

5、设备进行手动开模，按下降键将下模下降，旋开上模盖总成，将

设备按上升键，取模开始。达到上止点，取样，整个制样工作结

束。

6、设备需要更换钢模时应取出下模，松开外面内六角螺丝后再进行

更换。

注：(1) 在自动工作模式下，按上升或下降 键，都不作响应；在

自动流程没有结束时，按停止键或急停按钮时，系统会中断当前制



样程序，停止制样。

（2）设备需要更换钢模时需在冷却状态下进行。

（3） 必须良好接地.。

五、维护与保养

1、每次使用完毕，必须及时做好清洁保养工作，严禁使用带有腐蚀

性的液体进行清洗，清洁后的钢模套内腔和上下模应涂上油脂，

防止锈蚀。

2、对丝杆、花键套、锥齿轮等转动，移动零件部位必须定期加油润

滑，以免在操作时产生卡死和重负现象，损坏机件。

3、长期使用后应及时更换轴承的润滑脂

检测记录

1、制造及装配质量符合图纸要求。

2、上下模与钢模套之间的间隙为0.027-0.04mm。

3、电气性能安全可靠，热态绝缘电阻>0.5 兆欧，压力达到定值时指

示灯亮。

4、外观质量完好。

本产品经检验合格准予出厂检



装 箱 单
产品编号：

装箱员： 检查员：

名称 型号 单位 数量

金相试样镶嵌机 ZXQ-50S 台 1

金相试样镶嵌粉 份 1

热 电 偶 根 1

小 勺 只 1

产 品 说 明 书 份 1

产 品 合 格 证 份 1

进水管，出水管 根 各 1

可换钢模
ф25、ф30、

ф40、ф50
套 各 1

六角扳手（M4） 个 1

管 箍 个 2

过滤网 个 1



产 品 合 格 证

产品名称 金相试样自动镶嵌机

产品型号 ZXQ-50S

出厂编号

质 检 员

出厂日期


